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пове
прих

толь
рабо
от к

резе
труд
отст

на о

мех
свар

к оц

запр

подл
повт

нальные о
одые проф

Кузбассе

давлен
ерхности 
хваточны

Провер

Вниман

К оцен
ько пра
отающий 

копоти, ш

Если 
ервуара, р
да, подве
траняется

Запрещ
облицовке

Зачистк

Зачистк
анически
рных пове

В случ
ценке не п

Прихва
рещены.  

В случа
лежит ра
торно.  

Время 

отборочны
фессионал
е 

ием, гру
сосуда

ых швов.  

рка будет 

ние: 

нке визу
авильно 

под давл
лака и гря

участник
работающ
ергает себ
я от дальн

щается шл
е резервуа

ка провол

ка пров
их инстру
ерхностях

чае неправ
принимае

атки вну

ае обнару
азобрать, 

дополнит

ые соревн
лы» (Wor

уппа эк
а, чтобы

подтверж

уально-из
собранны

лением, и
язи. 

к конкур
щего под 
бя или д

нейшего у

лифовка и
ара, работ

лочной щ

волочной 
ументов (
х резерву

вильной с
ется. 

утри ре

ужения та
удалить 

тельное н

нования 
rldSkillsRu

кспертов 
ы убед

ждена шт

змеритель
ый и 

и не имею

рса при 
давление

других уч
участия в 

и зачистк
тающего 

щеткой: 

щеткой
(кордщет

уара, рабо

сборки ре

езервуара,

аковых, р
прихватк

не предост

ussia) – 

произво
иться в

тампом. 

ьного ко
полность

ющий скв

выполне
ем, не вы
частников
конкурсе

ка абразив
под давл

й, ручна
ткой), мо
тающего 

езервуар, 

, работа

езервуар,
ки и собр

тавляется

 

одит про
в отсут

нтроля (
ью завар
возных де

ении сва
ыполняет 
в опаснос
е. 

вом после
ением. 

ая или 
жет испо
под давл

работаю

ающего 

, работаю
рать пред

я.  

оверку 
тствии в

(ВИК) пр
ренный 
ефектов, о

арочных 
требован

сти, тако

е заверше

с испо
ользовать
лением. 

щий под 

под да

ющий под 
ставленн

внутренн
внутренн

ринимает
резервуа

очищенны

процесс
ния охран
й участн

ения свар

льзовани
ься на вс

давление

влением 

давление
ый образ

 

ней 
них 

тся 
ар, 
ый 

сов 
ны 

ник 

рки 

ем 
сех 

ем, 

- 

ем, 
зец 
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проц
изме
Резе

ШВ
ПОД

давл
пере
(пер
пара

 

Н






5.2Ф

5.3Т

О

нальные о
одые проф

Кузбассе

В случ
цессов св
енения пр
ервуар, ра

ВСЯ С
ВОВ ОСУ
ДЪЁМ). 

Экспер
ление исп
ед начало
ред вып
аметров п

Необходи

 Умени
 Умени

средеак
методо
крупно
сварка.

 Умени

Формат/с

Форма

долже

Требован

Общие тр

отборочны
фессионал
е 

ае наруш
варки, вы
ространст
аботающи

СВАРКА 
УЩЕСТВЛ

рты оста
пытания 

ом конкур
полнением
предлагае

имые мини

е выбрать
е настро
ктивных 

ов перен
окапельны
. 
е настрои

структура

ат Конкур

енсоответ

ния к кон

ребовани

ые соревн
лы» (Wor

шения техн
ыбор не со
твенных 
ий под да

ВЕРТИК
ЛЯЕТСЯ 

авляют з
для люб

рса. 
м испыт
емого вари

имальные

ь наиболе
оить и 

газов и
носа мет
ый перено

ить все па

а конкур

рсного зад

ствовать 

нкурсном

ия: 

нования 
rldSkillsRu

нологии с
оответств
положени

авлением,

КАЛЬНЫ
ТОЛЬКО

за собой
бого резе

тательног
ианта) 

е навыки:

ее подход
выполни

 смесей
талла, на
ос, струй

араметры 

рсного пр

дания пре

требован

му проект

ussia) – 

сварки, и
вующих м
ий, баллы
 к оценке

ЫХ ИЛИ 
О ПО НА

й право 
рвуара, р

го задан

:  

дящий раз
ить полу

аргона, 
апример, 

йный пере

режима с

роекта 

едставляе

ниям обоз

ту 

 

использов
материало
ы за издел
е не прини

НАКЛО
АПРАВЛЕ

скоррект
работающ

ния воз

змер свар
уавтомати

с приме
мелкок

енос или 

сварки. 

ет собой э

наченным

ании не п
ов и элек
лие не на
имается! 

ОННЫХ 
ЕНИЮ В

тировать 
щего под 

зможны 

очных ма
ическую 
енением 

капельный
импульсн

элементы

м ниже. 

правильны
ктродов и
ачисляютс

СВАРНЫ
ВВЕРХ (Н

расчетн
давлени

изменен

атериалов
сварку, 
различны

й перено
ная дугов

ы 2 модуля

 

ых 
или 
ся! 

ЫХ 
НА 

ное 
ем 

ния 

в. 
в 

ых 
ос, 
вая 

я и 
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К

1. 1

230А

бала

свар

свар

2. 1

макс

тока

кату

свар

3. 1

4. 1

н

ш

п

5. 1

 

нальные о
одые проф

Кузбассе

Конкурсн

Матери

111 SMAW

Свароч

А, инвер

ансом пер

рки, циф

рочного т

135 GMAW

Свароч

симальны

а(скорост

ушки свар

рочных па

Оснаст

111 SMAW

141 GTA

наконечни

шланги, 

переменны

135 GMAW

отборочны
фессионал
е 

ое задани

иалы и об

W, MMAW

чные апп

рторного 

ременног

фровую и

тока. 

W, MAG.

чные а

ый ток н

ти подачи

рочной пр

араметро

тка сваро

W, MMAW

W, TIG 

ики, диф

ножные 

ым сваро

W, MAG 

ые соревн
лы» (Wor

ие должно

борудован

Сварочн

W, 141 GT

параты, о

типа с в

го тока (Г

индикаци

. 

аппараты 

не менее 

и проволо

роволоки

в. 

очного обо

W Свароч

Сварочн

ффузоры, 

или ру

чным ток

Сварочна

нования 
rldSkillsRu

о быть мо

ние: 

ные источ

TAW, TIG

беспечив

высокой 

Гц), обес

ию режим

инвер

320 А, 

оки) и н

и до 300мм

орудован

чный кабе

ая горел

аксессуа

учные п

ком, шлан

ая горелк

ussia) – 

одульным

чники пит

G: AC/DC

вающие м

частотой

спечивающ

ма сварк

рторного 

с плавно

апряжени

м в диаме

ия: 

ель и держ

ка и акс

ары для 

пульты д

нг для под

ка и аксесс

 

мили с эле

тания: 

C. 

максимал

й, регули

щие режи

ки и пл

типа, 

ой регули

ия, возмо

етре, циф

жатель дл

сессуары 

защитно

дистанцио

ддува защ

суары к н

ементами

ьный ток

ируемой 

им импул

авную р

обесп

ировкой 

ожностью

фровым ин

ля электр

к ней, к

ого газа, 

онного 

щитного г

ней, конта

 модуля.

к не мен

частотой 

льсной T

регулиров

печивающ

сварочно

ю установ

ндикаторо

одов; 

контактны

регулято

управлен

аза; 

актные 

 

нее 

и 

TIG 

вку 

щие 

ого 

вки 

ом 

ые 

ор, 

ния 
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ш

Стал

марк

 

пред

труб

поло











сост

давл

необ

нальные о
одые проф

Кузбассе

наконечн

шланги и 

Осн

ль в соот

ки Ст3 

В ход

доставлен

Контро

Наимен

бы, котор

ожения св

 Время:

 Размер

250 х 2

 Толщи

 Толщи

 Испыта

Резерву

тоянии. 

Экспер

ление исп

Требов

бходимо п

отборочны
фессионал
е 

ники, диф

т.д.; 

новные м

тветствии

де сорев

нные Орг

ольное за

нование: 

рая будет 

варки. 

: примерн

р: Общие 

250 х 300 

ина листа:

ина стенки

ание под 

уар под 

рты оста

пытания д

вания к 

произвест

ые соревн
лы» (Wor

ффузоры, 

атериалы

и с CRIS

внований

ганизатор

адание. Р

Полност

включат

но 2,5 час

размеры

мм; 

 5 мм; 

и трубы: о

давление

давление

авляют з

для любог

сборке: 

ти соглас

нования 
rldSkillsRu

аксессуа

ы: 

SO/TR 15

могут 

ом. Трени

Резервуар

тью герм

ть все три

а; 

ы занимае

от 2 до 3 

ем: обычн

ем не дол

за собой

го резерву

Сборку 

сно требов

ussia) – 

ары для 

5608 (199

использо

ировочны

р, работа

метичная 

и перечисл

емого про

мм; 

но не мене

лжен вес

й право 

уара пере

изделий

ваниям че

 

защитно

99), низко

оваться 

ые пластин

ающий по

констру

ленных с

остранств

ее 20 бар 

ить боле

скоррект

ед началом

й  Кон

ертежа: 

ого газа, 

оуглероди

только 

ны для че

од давлен

укция из 

способа св

ва – приб

 

е 5 кг в 

тировать 

м Чемпио

нтрольног

регулято

истая ста

материал

емпионат

нием. 

пластин

варки и в

близитель

сваренно

расчетн

оната. 

го задан

 

ор, 

аль 

лы, 

та. 

н / 

все 

ьно 

ом 

ное 

ния 
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от 5

клей

разо

люб

Все 

Уча

(сог

 
5

Общ

сист

нальные о
одые проф

Кузбассе

5 до 15 мм

Наличи

Собран

ймения. 

В слу

обрать и с

Сборку

бым спосо

швы вып

астник п

гласно чер

5.4. Крите
щее колич

Оценка
теме по сл

- визуа

- контр

- контр

- контр

- контр

 

 

 

отборочны
фессионал
е 

м. 

ие прихва

нный об

чае, есл

собрать за

у можно 

обом свар

полняются

предъявля

ртежу) Эк

ерии оце
чество бал

а контрол
ледующи

альный и и

роль качес

роль врем

роль собл

роль собл

ые соревн
лы» (Wor

аток внутр

бразец п

и образе

аново. Вр

проводи

рки. 

я в один, 

яет полн

кспертам 

нки  
ллов на к

льного св
им параме

измерите

ства свар

мени сварк

юдения т

юдения п

нования 
rldSkillsRu

ри резерв

предъявля

ец собра

ремя допо

ить в лю

максиму

ностью

для клей

онкурсно

варного с
етрам: 

ельный ко

ного узла

ки; 

технологи

правил тех

ussia) – 

вуара НЕ 

яется эк

ан с нар

олнительн

юбом пр

м 2 прохо

собранну

мения пе

ое задание

соединени

онтроль п

а на герме

ий сборки

хники без

- 

допускаю

кспертам 

рушением

ное не пре

остранств

ода. 

ую свар

ред сварк

е —50.  

ия произ

араметро

етичность

и и сварки

зопасност

Прихват

ются! 

для пр

м, его н

едоставля

венном п

рную ко

кой. 

водится п

ов сварны

ь 

и; 

ти; 

ки длин

роверки 

необходим

яется.  

положени

онструкци

по бальн

х швов; 

 
ной 

и 

мо 

ии, 

ию 

ной 
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начи

 

нальные о
одые проф

Кузбассе

 

По ка
исляются

 

 

 

 

 

 

 

отборочны
фессионал
е 

аждому 
я баллы в 

ые соревн
лы» (Wor

контроли
соответст

 

нования 
rldSkillsRu

ируемому
твии с таб

ussia) – 

у парам
блицей. 

 

метру, уччастнику конкур

 

рса 
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№ 

п/п

 

1 

2 

3 

4 

5 

 

изме
клас

5
и

конт
нару
соед
(сме

и и
пред

начи

нальные о
одые проф

Кузбассе

п 

Визуа

Испыт

Контр

Контр
сварки

Контр
охран

Итого

Оценка
ерительн
сса ГОСТ

 

5.5. Оцен
измерите

5.5.1. 
трольных
ужных 
динения, 
ещение кр

5.5.2. Д
измерител
дставлены

 
5.5.3. 

исляется 
 

отборочны
фессионал
е 

Кон

альный и 

тание на г

роль врем

роль соб
и 

роль соб
ны труда 

о:  

а каче
ому конт

Т-23055-7

нка конт
льному к

При в
х сварных
дефектов
не имею

ромок, по
Для опред
льного к
ы оценочн

За каж
максимал

ые соревн
лы» (Wor

нтролируе

измерите

герметич

мени сварк

блюдения 

блюдения

ества с
тролю пр
8 

трольны
контролю
визуально
х соедине
в, при 
ющие деф
оры опред
деления к
контроля 
ные листы

ждое кон
льное кол

нования 
rldSkillsRu

емый пара

ельный ко

чность  

ки 

техноло

я требов

сварного 
роизводит

х сварны
ю. 
ом и и
ений опре

этом о
фектов, л
деленного
количеств

экспертн
ы на кажд

нтрольно
личество б

ussia) – 

аметр 

онтроль 

огии сбо

ваний и 

соедин
тся в соо

ых соеди

измерител
еделяется

оценивают
либо име
о размера
ва баллов
ной рабо
дое контр

ое сварн
баллов. 

орки и 

норм 

нения 
ответствии

инений 

льном 
я наличие
тся кон

еющие до
а, частичн
в по резул
очей гру
рольное св

ное соед

Макси
количес

Зад

по ви
и с требо

по визуа

контроле
е дефекто
нтрольные
опустимы

ный непро
льтатам в
уппе дол
варное со

динение 

имальное 
тво балло

дание 

10 

20 

5 

10 

5 

50 

изуальном
ованиями

альному 

е качест
ов сборки
е сварны

ые дефект
овар).  
визуально
лжны бы
оединение

участни

 

ов  

му, 
и 6 

и 

тва  
и и 
ые 
ты 

ого 
ыть 
е. 

ику 
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конт
конт
допу
свар
сним
- см

- по

 - ут

норм

обли

треб
свар
деф
соед
- не

- шл

- по

- тре

начи

нальные о
одые проф

Кузбассе

5.5.4. 
троля нед
трольном
устимый 
рном сое
маются ш

мещение к

ры или ш

тяжина – 

5.5.5. 
мативног

5.5.6. З
ицовочно

 
5.6. Оц
Гидрои
5.6.1. О

бованиям
рные соед
екты: Эт
динения н
провары 

лаковые в

оры (сфер

ещины. 

5.6.2. 
исляется 

 
 
 
 
 

отборочны
фессионал
е 

При нал
допустим

м сварном
дефект 

единении
штрафные
кромок – 

шлак разм

0.5балла;

За каж
го значени
За кажды
ого шва сн

ценка кон
испытани
Определя

ми 6 класс
динения, 
тот метод
наличие в
и несплав

включени

ические, 

За каж
максимал

ые соревн
лы» (Wor

ичии по 
мых дефек
м соедин
сборки и

и от ма
е баллы: 
1,5 балла

ером 1.2*

; 

ждый 1,
ия ширин

ый 1,0 мм
нимаются

нтрольны
епроводи

яется нал
са ГОСТ-

не имею
д контро
внутренни
вления в к

ия (компак

цепочки,

ждое кон
льное кол

нования 
rldSkillsRu

результ
ктов (тре
нении, б
и наружн
аксимальн

; 

*5.0мм – 0

0 мм
ны облицо
м превыш
я 0,5 балл

ых сварн
ится члена
личие вну
-23055-78
ющие деф
оля позво
их дефект
корне шв

ктные, це

 скоплени

нтрольно
личество б

ussia) – 

атам виз
ещины, вы
баллы не
ный деф
но возмо

0.5 балл;

превыше
овочного 
шения ил
ла. 

ых соеди
ами экспе
утренних 
8 при это
фектов, л
оляет обе
тов и выяв
ва; 

епочки, ск

ие); 

ое сварн
баллов. 

 
зуального
ыходящи
е начисл

фект в ка
ожного 

ения или
шва сним
и недост

инений на
ертной ко

дефекто
ом оценив
либо име
еспечить 
вить: 

копление)

ное соед

о и изме
е на пове

ляются. З
аждом ко
количест

и недос
мается 0,5
таточност

а гермети
омиссии. 
ов в соот
ваются ко
еющие  д

контрол

); 

динение 

ерительно
ерхность)
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